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ANWENDUNGSORIENTIERTE EINSATZMOGLICHKEITEN
Abb.1 | 2o

n AUFTRENNEN VON PLATTENMATERIAL

Selbst die breitesten handelstblichen Platten kénnen mit Mehrblattsagen
von PAUL im Durchlauf zu Streifen aufgetrennt werden. Die Durchgangsbrei-
ten reichen von 800 bis 3000 mm.

Dabei lassen sich die unterschiedlichsten Materialien verarbeiten. Die Band-
breite reicht von weichen Werkstoffen wie Mineralwolle bis zu harten Mate-
rialien wie CFK oder Faserzement:

e Spanplatten, papierbeschichtet e Hartschaum, glasfaserbeschichtet
Spanplatten, furniert Hartschaum,
0SB aluminiumbeschichtet
LVL PVC
MDF Hartschaum
Leimholz Polymer
Holzfaserplatten Waben-Kunststoff
Laminat GFK
Schichtholz CFK
Sperrholz, papierbeschichtet Faserzement
Mehrschicht-Echtholz HWL
Mehrschicht-Kork Mineralwolle
Leichtbau-Mobelplatten etc.

e Wellpappe

n NUTEN / PROFILIEREN

Mehrblattsdgen von PAUL sind ebenfalls zum Nutenfrasen und Profilieren
konzipiert. Unterschiedlichste Geometrien sind méglich. Die Platten kdnnen
in einem Durchgang aufgetrennt, genutet und/oder profiliert werden.
Durch die Anordnung der Vorschubwalzen im Radius kénnen gebogene
Platten zu Bettfederleisten verarbeitet werden.




MODELLREIHE M34

Die auBergewohnlich groBen Durchgangsbreiten der
Modellreihe M34 von 800 bis max. 3000 mm erdéffnen
beim Zuschnitt eine Fulle von Moéglichkeiten.

Diese Maschinen sind in allen Bereichen der Industrie
im Einsatz: in Sagewerken und Mobelfabriken, bei der
Parkett- und Laminatbodenherstellung, in der Palet-
tenproduktion, in der Schalungsplattenindustrie, bei
der Produktion von Kichenfronten,
Leimholzplatten, Faserzementplat-
ten, Profilleisten und Turblattern, in
Kisten-, Fenster- und Sargfabriken,
in Bettfabriken, in der Kunststoffin-
dustrie, in der Kartonindustrie und
in vielen anderen Bereichen.

Die hochklappbaren Schutzhauben
sorgen fur erstklassige Larm- und
Staubemissionswerte. Aus Sicher-
heitsgrinden sind sie bis zum vol-
ligen Stillstand der Sagewelle
verriegelt.

Abb. 3: M34G/1500
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Abb. 4: M34 mit geo6ff-
neten Schutzhauben und
ausgezogener Sagewelle
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MODERNE SAGETECHNIK

n EINLEGETISCH

Alle Modelle sind mit einem aus-
tauschbaren Einlegetisch ausge-
stattet. Er gewahrleistet, dass das
Schnittgut auch im Bereich der Sage-
blatter stabil aufliegt.

Auf diese Weise kann eine opti- Abb. 5: Einlegetisch mit Trennségen und Unterwalzen

male Schnittqualitdt gewahrleistet
werden.

n HOHENEINSTELLUNG DER SAGEWELLE

Je nach Durchgangsbreite erfolgt Abb. 6: HShen-
die Héheneinstellung Uber eine einstellung der

Sédgewelle durch
hydraulische =~ oder  elektrische Hyd-‘iau,,-kzy,,-nde,
Hubeinrichtung.

n RUCKSCHLAGSICHERUNG FUR MAXIMALE SICHERHEIT

Anders als bei vielen herkdmmlichen Maschinen kann bei
der M34 eine moderne Ruckschlagsicherung samt Split-
terschutz installiert werden. Dadurch ist es méglich, die
Maschine manuell zu beschicken oder getrennte Sicher-
heitsbereiche in verketteten Linien zu realisieren, was im
praktischen Betrieb groBe Vorteile in sich birgt und die
Liniensicherheit deutlich erhoht.

Abb. 7: Ruckschlagsicherung



SAGEWELLENTECHNIK

Das Bestlcken der Sagewelle mit
Werkzeugen erfolgt auBerhalb der
Maschine. Daftr kann die Sagewelle
von nur einer Person aus- und einge-
baut werden. Mit dem Sagewellen-
Transportwagen wird sie bequem
bewegt und problemlos - auch
lange Ségewellen - in die Maschine
eingefuhrt.

Einzelne Sagewellen werden mit
Hilfe eines Montagewinkels aufbe-
wahrt und bestlckt. Zur Aufbewah-
rung mehrerer Sagewellen eignet
sich das Sdgewellen-Magazin.

Sagewellen sind in den Durchmes-
sern 50, 60, 70 und 100 mm erhalt-
lich. Der Abstand zwischen den
Sageblattern wird entweder Uber
speziell gefertigte Zwischenringe
aus Aluminium oder durch hydrauli-
sche Spannbuchsen realisiert.

Abb. 11: Zwischenringe

Abb. 8: Sdgewellen-Magazin

Abb. 10: Ségewellen-Systeme

Abb. 12: Bespannte Sdgewelle mit Zwischenringen

Abb. 9: Sédgewellen-
Transportwagen und
Montagewinkel
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EINFACHE HANDHABUNG

n HSK-SAGEWELLENWECHSEL (OPTION)

Der komfortable Sagewellenwechsel durch ein speziell entwickeltes HSK-
Spannsystem reduziert RUstzeiten. Das Lésen und Spannen der Sagewelle
erfolgt per Knopfdruck von der Bedienseite. Der Gang auf die Antriebsseite
und das Offnen der antriebsseitigen Maschinenhaube werden Uberflussig. Abb. 13: Sagewelle mit
Besonders bei Maschinen in Fertigungslinien werden somit lange Laufwege HSK Wechselsystem
wahrend des RUstvorgangs extrem reduziert und damit Kosten eingespart.
AuBerdem garantiert das System eine gleichbleibende Spannkraft und durch
die Uberwachung der Spann- und Léseposition die
Vermeidung von Fehlbedienungen.

n STEUERUNG MIT FERNWARTUNG

Samtliche Maschinenfunktionen Abb. 14: Ubersichtliches Bedienterminal einer M34G
werden komfortabel Uber eine
intelligente Steuerung kontrolliert.
Neben einem besonders bediener-
freundlichen  Touchscreen-Display
bietet die Steuerung auch die Még-
lichkeit, Liniensignale auf einfache
Weise Uber ein Bussystem auszutau-
schen. Durch die Anbindung an das
Internet kénnen zudem samtliche
Funktionen Uber die Fernwartungs-
option Uberwacht und optional
Industrie 4.0-Anforderungen reali-
siert werden.

SIEMENS

SIMATIC HMI




EXAKTES VORSCHUBSYSTEM

n VORSCHUBWALZEN

Die Anwendungsvielfalt der Modellreihe M34 wird unter
anderem ermdglicht durch ein Vorschubsystem mit einer
Vielzahl unterschiedlicher Walzenausfihrungen (z.B.

. . . Abb. 15: Vor-
gekordelt, geriffelt oder kunststoffbeschichtet). Die schubwalzen
Maschinen kénnen dadurch auf jede Anforderung abge- unterschiedlicher

Ausflihrungen

stimmt werden - sozusagen maBgeschneidert.

Abb. 16: Birsten-
walzensegmente

n BURSTENWALZEN

Grobe Spane und Verunreinigungen nach dem Sagevor-
gang entfernt eine optional installierte Reinigungsburste
mit Rosshaarbesatz. Diese Vorreinigung der Werkstu-
cke erhoht die Prozesssicherheit der nachfolgenden
Arbeitsschritte.

n VORSCHUBANTRIEB

Abb. 18: Antrieb der Vorschub-
walzen Uber Kardangelenkwellen

Der Antrieb erfolgt stufenlos Uber
einen frequenzgesteuerten Getrie-
bemotor. Die Walzen werden ent-
weder mit hochfesten Ketten oder
Kardangelenkwellen angetrieben.




B PAUL Mehrblattkreissagen Modellreihe M34

MAXIMALE FLEXIBILITAT

Je nach Anwendung wird die M34
individuell auf die Bedurfnisse der
Kunden angepasst. So variiert,
je nach Anforderung, neben der
Walzenart auch Anzahl und Anor-
dnung der Transportwalzen in der
Maschine. Fur lange Platten sind
beispielsweise weniger Transport-
walzen erforderlich als fiir besonders
kurzes Plattenmaterial. Auch die
geforderte Schnittqualitat wirkt sich

auf die Walzenausstattung aus. Jeder
Kunde bekommt eine exakt auf ihn
zugeschnittene Maschine, die neben
hochster Funktionalitat auch durch
maximale Wirtschaftlichkeit Uber-
zeugt. Andern sich die Bedurfnisse
im Laufe der Zeit, lassen sich prob-
lemlos weitere Walzen nachrusten.

Bei Bedarf koénnen zusatzliche
Burstenwalzen zur Reinigung der

n MINIMALE WALZENAUSSTATTUNG
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Abb. 19: Walzenausstattung einer M34 mit Minimalausstattung

n MAXIMALE WALZENAUSSTATTUNG
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Abb. 20: Walzenausstattung einer M34 mit Vollausstattung

Werkstlcke installiert werden. Bei
manueller Beschickung der Maschine
muss zum Schutz des Bedieners
eine Ruckschlagsicherung verbaut
werden. Bei automatisch beschick-
ten Maschinen kann darauf ver-
zichtet werden.

@ Einfache angetriebene Rollen

o Einzugswalzen

Ruckschlagsicherung
mit Splitterfang

@ Austrageeinrichtung

@ Zusatzliche Oberwalze
Uber der Sagewelle

* Burstenwalzen
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M34G
Nenn-Durchgangsbreiten [mm] 800 1200 1500 1800 2200 2600 3000
Schnitthéhen max. [mm] siehe Tabelle unten
Werkstticklange min.» [mm] 460
Sagewellen-@ [mm] 50/60/70/75/100
Sageblatt-@ max.? [mm] 270 (280)
Sageneinspannbreite [mm] 690 1090 1390 1690 2090 2490 2890
Angetriebene Oberwalzen 6-9
hydraulisch héhenverstellbar
Angetriebene Unterwalzen 5
Nicht angetrieb. Unterwalzen 1
Antrieb der Walzen Kette / Kardan
Breite der Oberwalzen [mm] 742 1142 1442 1742 2142 2542 2942
Breite der Unterwalzen [mm] 784 1184 1484 1784 2184 2584 2984
Vorschubgeschwindigkeit? [m/min] 15 - 50
frequenzgesteuert
Vorschub-Motorleistung [kW] 2,2
Antriebsleistung max. [kwW] 90
Drehzahl max. [U/min] 4500
Schalldruckpegel® Leerlauf/Betrieb [dB(A)] 77/86
Schallleistungspegel® Leerlauf/Betrieb [dB(A)] 97/102
Abmessungen
Arbeitshohe [mm] 900
Lange / Hohe [mm] 1712/ 1658
Breite bei Motor bis 37 kW [mm] 2190 2590 2890 3190 3590 3990 4390
Breite bei Motor 45 bis 90 kW [mm] 2790 3190 3490 3790 4190 4590 4990
Gewicht? [kal 2850 3300 3900 4400 5100 5800 6400
1) je nach Walzenanordnung, siehe Seite 8
2) Der maximale Werkzeugdurchmesser ist von der Ausfihrung/Ausstattung
und der Art des Werkzeugs abhéngig. Bitte lassen Sie sich von uns vor der Isageblatt
Werkzeugbestellung unbedingt tber die technischen Details informieren. - Drgintegetisch
3) Bei manueller Entschickung max. 35 m/min. g i
4) abhédngig von den Sadgebléttern - 5 mm (Distanz)
5) Gewichtsangabe mit Motor 30 kW und Kettenantrieb, ohne Sonderzubehér - Tpuischenri
(Mehrgewicht Kardanantrieb: ca. 200 kg) e
6) Exemplarische Berechnung bei Sdgeblatt-@ 270 mm Shv——
Distanz Zwischenring zu Einlegetisch + Zahntiberstand 5 mm
DEr'n/egerr's(h Standard 10 mm, DEr'n/egerr's(h AIU 20 mm
A -]
) @
Sage- AuBen @ Sage- Schnitthghe® r. Duwerkstack ——
wellen ®  Zwischen-  biichsen @ (Dwerkstoec) sageblatt B
ringe Standard- Alu- ohne }{ e
(2 X rgsgeweiie) (2 X Mzpischent.) Einlegetisch | Einlegetisch | Einlegetisch VDE“‘Iegetisch
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] b
50 70 - 85 75 95 A
60 80 - 80 70 90 r.Zwischenring IP'Séigewelle
70 - 100 70 60 80 Yy y
75 100 - 70 60 80
100 120 - 60 50 70
100 - 140 50 40 60
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INDIVIDUELLE KOMPLETTLOSUNGEN

PAUL liefert nicht nur Einzelma-
schinen, sondern auch komplette,
maBgeschneiderte Anlagen hoher
Leistung fur Platten- und Massivholz-
zuschnitt. Der Automatisierungsgrad
ist anwendungsspezifisch und reicht
von der Teilautomatisierung bis zur
vollautomatischen High-End-L&sung.

In Plattenzuschnittanlagen, die im
Durchlauf arbeiten, lassen sich Mehr-
blattsdgen bestens integrieren. Sie

Abb. 22: Anlage zum Nuten und Zuschnei-
den von Grillkohleanziindern, bestehend
aus zwei Mehrblattkreissdgen und einer

Winkeltbergabe

10 Hobelmaschine

Abb. 24: Anlage zum Plattenldngsauftren-
nen, bestehend aus einer Mehrblattkreissage,
einer Beschickung mit Vereinzelung zu einer

Hobelmaschine und optionaler Aufstapelung

kénnen sowohl als Langs- als auch als
Quersagen eingesetzt werden. Die
Beschickungsmaoglichkeiten reichen
von der einfachen Technik mit Schra-
grollenbahn und Anschlaglineal bis
hin zur vollautomatischen, leistungs-
starken Ausrichtstation, die mittels
Kameras und Bildverarbeitung jedes
einzelne Werkstuck ausrichtet.

Abb. 21: Automatische Dreheinheit fir
Plattenmaterial

Abb. 23: Automatische
Wendeeinheit fir Plat-
tenmaterial




Abb. 25: Anlage zum Plattenlédngsauf-
trennen, bestehend aus Mehrblattkreis-
sdge mit automatischer Beschickung und
Aufstapelung

Abb. 26: Anlage zum
Plattenldngsauftrennen
mit Entstapelautomat
uber Vakuumtraverse im
Einsatz in der Kunststoff-
industrie

Abb. 27: Mehrblattkreissdge mit auto-
matischem Beschickungssystem bei der
Leistenproduktion

11




= Qg
B w g pa
Jan Mayen 2
> (Nor.)
D N
1 —
= o
|
N
Icelan )
“ e Russia
g 0T
Degsg ( nia
freland | Belarus £
N \ Poland
Island of 8 rai
Nevsvf%ﬂnc?land ﬁé akiau kraine ;
@‘g"ﬁ%@ ido va, I
Bog. 9P ot &
0 \ @i & b‘v Lo &a
North -, wflmt § SRR o7
H < (e} R o
Atgntlc s‘a vt S G ﬂ a io%§V>all)an
% Morg 4 \srae i

Cea n Canary Islands ﬁ S grdan . ) i
s ©p) 5 o0 Algeria e F4 o %
eican sl } & tawan !

Puci S, Dominica

S

ico (US) 4
“9) § Barbados

;Trinidad and Tobago

Eq. Guinea

o

Sao Tome -~
& Principe

Congo

Brazil

@g\ Jafibi

padwe

n Namibia m
Bg a .
Gwaziland
South e tssomo

. Atlantic
. Ocean

’
u =
Biibeu
. Maldive
omalia

b

Philippines o
Y °
:i(ﬁ . :

es ¢ Lanka .
Vialays Lo
| '»' ﬁ DC(S
? @
dagascn:gF
Indian
Ocean

LI

Tasmani \az?

Wir sind fur Sie weltweit vor Ort.

Finden Sie Ihre PAUL-Vertretung und weitere Infos unter

www.paul.eu

[oul

Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Max-Paul-Str. 1
88525 DUrmentingen
Germany

+49 7371 500-0
+49 7371 500-111
holz@paul.eu
www.paul.eu
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Irrtum und Anderungen vorbehalten.

PAUL-Info B 116.43/1 - 1704
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