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Odkornovaci stroje s prochozim rotorem
Korowarki przelotowe

OkopoUHble CTAHKU POTOPHOrO TMNA

Funkce systému ,, variopress”
Funkcjonalnos¢ systemu ,, variopress”

Cucrema ,, variopress”

LT
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Rotor

Srdce rotoru tvofi 3 nebo 5 nozovych
ramen z vysoce pevnostni oceli s nasroubo-
vanymi nozovymi deskami, uloZeni rotoru
prostiednictvim velkého valivého loziska.
Pdjené tvrdokovové bfity zajisfuji dlouhou
Zivotnost noz0. Na vybér jsou rovnéz
specidlni noze pro zimni provoz a noze

s predfezdvadi pro krétkou kiru.

Zadny tlakovy vzduch

Cely odkorfiovaci stroj pracuje bez tlakové-
ho vzduchu, tzn. viechny funkce se realizuiji
hydraulicky.

Popis:

Odkorfovaci stroj s prichozim rotorem je
vhodny pro zaélenéni do dopravniho zafizeni.
Vstupni a vystupni dopravnik maiji pevnou
dopravni vysku. Podle proméru kmene se
cely rotor automaticky vycentruje na stfed
kmene. Pfitom probihd snimdni priméru
prostednictvim pfitlaénych vélcd na vstupni,
resp. vystupni strané. Centrovani rotoru
zaijistuje klidny prichod vyfez, to je vyhodou
predevsim pfi odkorfiovani silného dfeva.

Stabiln{ fetézovd loZe na vstupni a vystupni
strané a u kazdého kyvné uloZzeny pér vélcd
zajidfuji spolehlivé vedeni kmene béhem
procesu odkorfiovani. V zdkladnim provedeni
je mozné pfi zastaveném rotoru hydraulicky
upravovat tlak nozo. Vestavéné hydraulické
akumuldtory zaijistuji konstantni pfitiak pfi
roznych promérech kmene.

Volitelné je prestavovani tlaku nozi mozné

i b&hem pracovniho procesu (systém ,vario-
press”).

=

Rotor

Serce korowarki - rotor: 3 lub 5 ramion koru-
jacych z wysokowytrzymatej stali z przykreca-
nymi nozami korujgcymi. Rotor zawieszony
na fozysku tocznym o duzej érednicy. Duza
zywotno$¢ narzedzi dzigki krawedzi tnqcej
nozy wykonanej z weglikéw spiekanych.
Dostepne sq réwniez noze do pracy w zimie
oraz noze z nacinaczem.

Bez sprezonego powietrza

Wszystkie nasze korowarki pracujg bez sprezo-
nego powietrza — z hydrauliczng realizacjq
wszystkich funkii.

Opis:

Korowarka przelotowa jest przeznaczona do
montazu w systemie podajnikéw wzdtuznych
ze stalq wysokosciq transportowq. Caty rotor
jest automatycznie centrowany do odpowiedniej
wysokoéci, zaleznej od $rednicy korowanej
kfody. Odczyt érednicy klody realizowany jest
z pozyciji rolek dociskowych z obu stron rotora.
Funkcja centrowania rotora zapewnia ptynny
przesuw kiéd, co jest szczegélnie korzystne
przy korowaniu grubizny.

Stabilne toze taficuchowe po stronie
wejsciowej i wyjsciowe] surowca oraz zamon-
towana wahadfowo para walcéw dociskowych,
zapewniajq doktadne prowadzenie kiody pod-
czas procesu korowania. W wersji podstawo-
wej, istnieje mozliwos¢ hydraulicznej regulacii
sity docisku nozy korujgeych - po zatrzymaniu
maszyny. Wbudowane akumulatory hydrauli-
czne zapewniajq staty docisk nozy korujgeych,
niezaleznie od érednicy korowanej ktody. Op-
cjonalnie docisk nozy moze by¢ regulowany
podczas pracy maszyny (system "variopress").

PoTtop

Kntouesoit anemeHt potopa: 3 nnmn 5 okopstoLLpx
HOXEM M3 BbICOKOMPOYHOM CTASIM C
NPUBUHYEHHOM pexyLLei KPOMKOMW, poTop
30er|'|ﬂeH HQ 60ﬂbLIJMX NOALMMHMKAX KAYeHUs.
BI'IOS!HHbIe nes3susa 13 TBepﬂbIX cnniaBsoB
obecrneynBaloT SONMUM CPOK ClyXObl HOXE.
Takxe NpeanaratoTCsi CneumnanbHbie HOXM

Ansi PABOThl 3MMOI M HOXM C NOAPE3AIOLLMMA
3y6bsiMM ANSi TOHKOM KOPbI.

Bes cxaroro Bospyxa
Bce dpyHKuMM uMetoT rugpaenmyeckoe
ynpasneHue.

Onucanue:

OKOpOUHBIM CTAHOK POTOPHOTO TMNA
NPEeAHA3HAYEH ANs UHTErPALMU B KOHBEMEPHYIO
nuHmio. TpaHCnopTepsl HA BXOAE M BEIXOAE
MMeIOT GUKCUPOBAHHYIO BBICOTY MOAAYM.
LleHTprpoBaHMe poTopa B 3aBMCUMOCTH OT
AMAMETPa NPOU3BOAMTCS MO LEHTPY BpesHa
QBTOMATUHYECKM. 3AMEP AMAMETPA MPOUCXOAMT
B npouecce 06Xaths GpPeBHA MPUXMMHbBIMMI
poMKamm Ha Bxoge u Bbixoge. LieHtpuposarme
poTOpa 06eCneuMBaAET CNOKOMHOE MPOXOXAEHME
CTBOJQ, 4YTO gABdeTCqa OCO6eHHb|M
NPENMYLLECTBOM MPU OKOPKE TONCTbIX BpeBeH.
CraburibHbIN LIEMHOM TPAHCMOPTEP M MO OAHOM
nape WAPHUPHO 3AKPEMNEHHbIX KOHUHECKUX
PONMKOB HA BXOAE M Bbixoae obecneunsator
POBHbIM X0 BPEBHA B MPOLLECCE OKOPKM.

B cTaHaapTHOM KOMMNEKTALMM NpefycMOoTpeHa
PEryIMPOBKA MPVKAMA HOXEN MPH HEMOABKHOM
potope. BctpoenHbie ruapasnmyeckime
HAKOMMUTENN 0BECNeUMBAIOT MOCTOSHHOE
ACBAEHME NPVXMMA NPH PA3IMYHBIX AUAMETPAX
6pesHa. ONUMOHANBHO BO3MOXHA YCTAHOBKA
PErynmMpoBKM NPUXMMA HOXE B NpoLecce
pabotsl potopa (cucrema , variopress”).

Obr. 1: Pfimo v rotoru se nachdzi nezdvisly
hydraulicky agregét pro prestavovéni nozd.
Tlak potfebny pro prestavovdni nozi zaijistuje
hydraulické ¢erpadlo pohdnéné elektiromo-
torem.

Obr. 2: Napdijeni agregdtu 230V je

zajidténé pres kluzné krouzky.

Obr. 3: Vicecestny ventil zajisfuje svirdni
a rozevirdni nozovych ramen. Vyrovnévaci
mnozstvi oleje diferencidlnich valcd za-
chycuje pét vestavénych membrdnovych
zd4sobnikd. B&hem rotace celého rotoru
nasévd cerpadlo olej z bezvzduchového
bublinového zésobniku.

Prednosti nového systému , variopress”

* Pfestavovani pfitlaku nozd béhem provozu
(napf. bezdrétovym ovldddanim)

* Rozevirdni/svirdni nozd b&hem provozu
(napf. bezdrétovym ovldddnim)

* Rozevirdni/svirdni nozi pro pfesun prizem

* Rozevirani nozi pfi poruchdch

* Lepsi vysledek odkorfiovani diky prestaveni
pritlaku nozd (napf. letni/zimni provoz)

e Systém pracuje bez tlakového vzduchu,
viechny funkce jsou plnény hydraulicky

Modely ZE 905 a ZE 1105 Ize volitelné

vybavit systémem ,variopress”.

Vizstr. 4 a 6

Rysunek 1: W rotorze znajduje si¢ osobny
zesp6t hydrauliczny do regulacii sity docisku
ramion korujgcych. Napedzana przez silnik
elektryczny pompa hydrauliczna, wytwarza
ci$nienie niezbedne do tej regulacii.

Rysunek 2: Poprzez pierscienie §lizgowe,
agregat zasilany jest napigciem 230V.

Rysunek 3: Zawdr kierunkowy steruje sito-
whnikami ramion korujgeych — ich otwieraniem
oraz zamykaniem. Pie¢ wbudowanych aku-
mulatoréw membranowych pobiera olej
wyréwnawczy z cylindréw réznicowych,

a pompa zasysa olej z bezpowietrznego
zbiornika membranowego (regulacja bez
zatrzymania maszyny).

Zalety nowego systemu , variopress”

* Regulacja sity docisku ramion korujgcych
podczas pracy maszyny (np. pilotem)

* Otwieranie/zamykanie ramion korujgcych
podczas pracy maszyny (np. pilotem)

* Otwieranie/zamykanie ramion korujgcych
dla transportu ktody bez korowania.

* Otwieranie ramion korujgcych podczas
awarii maszyny.

¢ Lepsza jako$é korowania dzigki regulacii
sity docisku noza korujgcego (praca w
lecie/zimie, inne gatunki korowanego
drewna)

e System pracuje bez udziatu sprezonego
powietrza — wszystkie funkcje maszyny
realizowane sq hydraulicznie.

Korowarki ZE 905 oraz ZE 1105 mogq by¢
opcjonalnie wyposazone w system ,variopress".

Zobacz na stronie 4 oraz 6
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Puc. 1: B camom potope Haxoputes
CGBTOHOMHbIN TMAPABIMYECKMIA Arperat ans
perynupoBku Hoxel. [ngpasnunyeckuit Hacoc
C NPMBOAOM OT 3NEKTPOABMIATENS HArHETAeT
HeOBXOAMMOE AABNEHWE A1 PETYNMPOBKM
HOXEeW.

Puc. 2: Snektponutanue arperata yepes
KoHTakTHble Konbua 230 B.

Puc. 3: [nopasnuyeckuin pacnpegenurens
yNpaBaseT OTKPLITUEM U 3AKPLITUEM MSTH
UMIMHAPOB OKOPSIOLLMX HOXEN.
M3BbiTouHoe Macno nepeHanpasaseTcs
13 A pepeHUManbHbIX LUAMHAPOB B NsTh
BCTPOEHHBIX MEMBPAHHbBIX HAKOMMUTENEH.
Hacoc otkaunsaert (Bo Bpems spaleHms
potopa) macno u3 6eseosaywHoro 6aka.

Mpeumywiectea cucremsl , variopress”:

* Perynuposka npuxmnma HoXel BO BpeMs
paboTLI POTOPQ, B T. 4. PAAMUOYNPABIEHUEM

* PasmbikaHKe / CMbIKaHME HOXEl BO BPeMs
paboTLI POTOPQ, B T. 4. PAAMOYNPABIEHUEM

¢ PasmbikaHKe,/ CMbIKQHME HOXel Ans
TPAHCNOPTUPOBKM

* PasmbikaHWe HOXeN B ciyyae
HEeUCnpaBHOCTEM

* [NoBbiweHue KavecTsa okopku bnarogaps
PerynmpoBKe NpMXMMa HOXeMN npu
paboTe B NETHUX 1 3UMHUX YCTIOBMSIX

* Cucrema pabotaet 6e3 cXaToro Bo3ayxa,
T. €. Bce YHKLUMN MMEIOT r’APABANYECKOE
ynpaeneHue.

ZE 905 v ZE 1105 onunoransHo ocHawarotes
cuctemoit ,variopress” cm. ctp. 4 6



Pro vyrezy kulatiny s minimalni
délkou 2,20 m a prumérem 12-90 cm
(obvodovy promér 90 cm)

Provedeni:

* Otvor rotoru 12-90 cm, méfeny od stfedu
kmene

* 5 odkoriovacich néstroj s nasroubo-

vanymi, tvrdokovem osazenymi bfitovymi

destickami

Dopravni rychlost max. 32 m/min

Hmotnost cca 11 tun

Cely rotor |ze hydraulicky zvedat a spou-

$tét, se samostredicim zafizenim podle

proméru kmene, sniméni priméru probihd

prostiednictvim pfitlaénych vdlcd na vstup-

ni, resp. vystupni stran&, uloZeni rotoru

prostednictvim velkého valivého loziska,

mazaci erpadlo pro lozZisko rotoru, hnaci

motor pro rotor 45 kW

Tlak nozd Ize hydraulicky nastavovat pfi

zastaveném rotoru

Jednotka posuvu se stabilnimi fetézovymi

dopravniky na vstupni a vystupni strané se

dvéma fetézy s navarenymi undsedi, vykon
pohonu 15 kW, mazaci &erpadlo pro
fetézy pohonu i dopravnikl

Pitlagné vdlce: po jednom kyvné ulozeném
paru kuzelovych vélcd na vstupni a vystup-
ni strané

Hydraulicky agregdat 15 kW se viemi
fidicimi ventily k ovladani procesu
odkorRovani; samostatny hydraulicky ag-
regdt s omezova&em tlaku a manometrem
pro sefizeni pfitlaku nozd pfi zastaveném
rotoru (prostrednictvim rychlospojky)
Elektricky rozvadé&c s volné programova-
telnym PLC fizenim a viemi potfebnymi
koncovymi spinaéi a fotoburkami.

Volitelné vybaveni:

Systém , variopress”: systém pro nastavovdni
pritlaku a rozevieni noz pfi rotujicim rotoru
(viz str. 3)

—

Do korowania ktody o minimalnej
dtugosci 2,20 m i srednicy 12-90 cm
(przeswit rotora: 90 cm)

Wykonanie:

e Zakres otwarcia rotora: 12-90 cm. Pomiar
liczony od $rodka korowanej ktody.

* 5 ramion korujgcych z przykreconymi nozami
korujgeymi. Krawedz tngca wykonana z
weglikéw spiekanych.

* Predko$¢ korowania: maks 32 m/min

* Waga maszyny: okoto 11 ton.

e Caly rotor jest podnoszony i opuszczany
hydraulicznie. Urzgdzenie samocentrujqce,
dostosowujqce sie do $rednicy korowa-
nego surowca. Odczyt $rednicy realizo-
wany z poziomu rolek dociskowych po
obu stronach rotora. Rotor osadzony na
tozysku tocznym o duzej érednicy. Pompa
smarujqca rotor. Moc napedu rotora: 45 kW.
Hydrauliczna regulacja sity docisku nozy

korujgcych - przy zatrzymanej maszynie.
Urzqdzenie podajqce surowiec wykonane
w postaci stabilnego toza taAcuchowego z
dwoma faricuchami fransportowymi po
stronie wejécia i wyjscia surowca. tadcuchy

transportowe z przyspawanymi zabie-
rakami dla stabilnego procesu korowania.
Moc napedu: 15 kW. Pompa smarujgca
do napedu i faricuchéw transportowych.
Docisk surowca: para wahadtowych watkéw
dociskowych po obu stronach rotora.
Agregat hydrauliczny o mocy 15 kW ze
wszystkimi zaworami regulacyjnymi do
sterowania korowarkg. Oddzielny zespdt
hydrauliczny z zaworem nadci$nieniowym
i manometrem do regulaciji sity docisku
nozy korujgcych (poprzez szybkoztgcze-
podczas postoju maszyny).

Elekiryczna szafa sterownicza z dowolnie
programowanym sterowaniem PLC, ze
wszystkimi niezbednymi wytgcznikami
kraricowymi i fotokomérkami.

Opcje maszyny:

System "variopress": system regulacji ustawie-
nia sity docisku i otwarcia ramion korujgcych
podczas pracy rotora (patrz strona 3)

ZE 905

3150

Ansa 6peseH ANUHOK MUH. 2,20 M 1
Aavametrpom 12-90 cm (90 cm anamertp
ycnoeHo poeHoro 6pesHa).

UcnonHeHune:

* [lnametp otkpsitoro potopa 12-90 cm ot
ueHTpa 6pesHa

* 5 OKOPAIOLUMX HOXEN C NPUBUHYEHHBIMM

PEXYLUMMM MNACTUHAMM

CkopocTb TpaHcnopTepa Makc.32 m/MuH.

Becok. 111

Becb potop nogHMmaeTtcs u onyckaetcs
TMAPABNMYECKM, LEHTPMPOBAHKE poTopa
Mo LeHTPy BPEBHA B 3ABUCUMOCTH OT

ero AMameTpa, 3amep AnameTpa pesHa
NPOUCXOAMT B Npouecce obxatus 6pesHa
MPUXHUMHBIMU POSTMKAMM HA BXOAE M
BbIXOfE, POTOP YCTAHOBIIEH HA GONbLIMX
MOALMMHUKAX KAQYEHMS, HACOC CUCTEMBI
CMQ3KM MOAWMIHUKOB POTOPU, MOLHOCTb
npueoga poropa 45 kBt
[MAapaBNMYECKas PEryaMpPOBKA NPHMXMMA

HOXeN NpM HENOABMXHOM poTope

Ha exope v Bbixofe cTabunbHLIN LenHoM
TPOHCNOPTEP C ABYMS TATOBbIMM LLEeNSMM
1 NPMBAPEHHBIMM 30XBATAMM, MOLLHOCTb
npreopa 15 kBT, cmMasouHbiit Hacoc ans
Lenen NpUBOAA M TPAHCNOPTEPA
MpmrkrMbI: MO OAHOM Nape WapHUPHO

3aKpenneHHble KOHUYECKUE POSTUKM
HABXOAE M BbIXOAE

[MapaBAMYecKuit arperat MOLLHOCTbIO

15 kBt. O1gensHbii ruppaeanyeckmit
arperar ¢ KNanaHoM OrpaHUYEHMs MPUXMMA
1 MOHOMETPOM ANIsSl PETYIMPOBKM NPUXMMA
HOXEM B HEMOABMXHOM COCTOSIHWUM poTopa
(4epes BricTpopasbemHoe coeamnHeHme).

* DreKTPOPACTpPERenUTENbHLINA WKad,
SPS-ynpasnenue.

Onuun:

Cucrema , variopress”: cuctema perynmpoeku
NPUXMMA 1 PA3MBIKOHWS HOXEM NpH
pabortaiowem potope (cm. cTp. 3)

ZE 905-KH

=

Pro vyrezy kulatiny s minimalni
délkou 1,80 m a prumérem 12-90 cm
(obvodovy promér 90 cm)

Provedeni:

e Otvor rotoru 12-90 cm, méfeny od stfedu
kmene

* 5 odkorfovacich néstrojd s nasroubo-

vanymi, tvrdokovem osazenymi britovymi

destickami

Dopravni rychlost max. 20 m/min

Hmotnost cca 12,5 tun

Cely rotor |ze hydraulicky zvedat a spou-

§tét, se samostredicim zafizenim podle

proméru kmene, snimani priméru probiha

prostfednictvim pfidrzovacich valcd na

vstupni, resp. vystupni strané, ulozeni rotoru

prostrednictvim velkého valivého loZiska,

mazaci éerpadlo pro loZisko rotoru, hnaci

motor pro rotor 45 kW

Tlak nozd Ize hydraulicky nastavovat pri

zastaveném rotoru

Jednotka posuvu se stabilnimi fetézovymi

dopravniky na vstupni a vystupni strané se

dvéma fetézy s navarenymi undsedi, vykon
pohonu 11 kW, mazaci &erpadlo pro
fetézy pohonu i dopravnikl

Pritlaéné valce: po trech kyvné ulozenych
parech kuzelovych valcd na vstupni

a vystupni strané

Hydraulicky agregdt 18,5 kW se viemi

fidicimi ventily k ovladéni procesu

odkorfiovéni; samostatny hydraulicky ag-

regdt s omezova&em tlaku a manometrem

pro sefizeni pfitlaku nozi pfi zastaveném

rotoru (prostiednictvim rychlospoiky)

e Elektricky rozvadé&é s volné programova-
telnym PLC fizenim a viemi potiebnymi
koncovymi spinadi a fotobuikami

Volitelné vybaveni:

Systém ,variopress” (systém pro nastavovani
pritlaku a rozevieni nozd pfi rotujicim rotoru)
neni z divodu konstrukce stroje mozny.

Do korowania ktody o minimalnej
dtugosci 1,80 mi srednicy 12-90 cm
(przeswit rotora: 90cm)

Wykonanie:

e Zakres otwarcia rotora: 12-90 cm. Pomiar

liczony od $rodka korowanej ktody.

* 5 ramion korujgcych z przykreconymi nozami
korujgcymi. Krawedz tnqgca wykonana z
weglikéw spiekanych.

Predko$¢ korowania: maks 20 m/min
Waga maszyny: okoto 12,5 tony.

Caly rotor jest podnoszony i opuszczany
hydraulicznie. Urzqdzenie samocentrujqce,
dostosowuijqgce sig do $rednicy korowanego
surowca. Odczyt $rednicy realizowany z
poziomu rolek dociskowych po obu stronach
rotora. Rofor osadzony na fozysku tocznym
o duzej $rednicy. Pompa smarujqca rotor.
Moc napedu rotora: 45 kW

Hydrauliczna regulacja sity docisku nozy

korujgcych — przy zatrzymanej maszynie.
Urzqdzenie podajqce surowiec wykonane
w postaci stabilnego toza fadcuchowego z
dwoma taricuchami transportowymi po
stronie wejécia i wyjécia surowca. tadcuchy

transportowe z przyspawanymi zabie-
rakami dla stabilnego procesu korowania.
Moc napedu: 11 kW. Pompa smarujgca
do napedu i tadcuchéw transportowych.
Docisk surowca: zamocowane wahadtowo
trzy watki dociskowe po obu stronach rotora.
Agregat hydrauliczny o mocy 18,5 kW

ze wszystkimi zaworami regulacyjnymi do
sterowania korowarkg. Oddzielny zespét
hydrauliczny z zaworem nadciénieniowym
i manometrem do regulacii sity docisku
nozy korujgcych (poprzez szybkozigcze-
podczas postoju maszyny)

Elekiryczna szafa sterownicza z dowolnie
programowanym sterowaniem PLC oraz
wszystkimi niezbednymi wytgcznikami
kranicowymi i fotokomérkami.

Opcje maszyny:
System "Variopress" (regulacja sity docisku
nozy podczas pracy maszyny)

—

Ansa 6peseH aonuHoi MuH. 1,80 mu
Aanametpom 12-90 cm (90 cm guamerp
ycnoBHo poBHoro 6peeHa).

UcnonHeHue:

* [Inametp otkpsitoro potopa 12-90 cm or
LeHTpa 6pesHa

5 okopsitoLwmMx HOXeM C MPUBUHYEHHBIMK

PEXYLUMMM TBEPAOCTNABHBIMM MIACTUHAMM
CkopocTs TpaHcnoptepa Makc.20 M/MuH.
Becok. 12,57

Becb poTop nogHuMmaeTtcs 1 onyckaetcs
TMAPABIMYECKM, LEHTPUPOBAHWE POTOPA
Nno LeHTPy BPEeBHA B 3ABUCUMOCTH OT

€ro AMAMeTPa, 3amep AMaMeTpa BpesHa
NPOMCXOAMT B Npouecce o6xatus GpesHa

MPUXUMHBIMKM POIIMKAMM HO BXOAE W
BLIXOZie, POTOP YCTOHOBNEH HA BonbLMX
NOALMMHUKAX KAYEHMS, HACOC CUCTEMBI
CMA3KM MOALMIHUKOB POTOPT, MOLLHOCTb
npveopa potopa 45 kBr

MapaBnMyeckas perynMpoBKa NpMXMMa

HOXeM NpM HENOABMXHOM poTope

Ha Bxope v Bbixoge CTABMIbHBIN LEenHOM
TPAHCMOPTEP C ABYMS TIrOBLIMM LiEMSIMM

M NPUBAPEHHBLIMKU 3AXBATAMM, MOLLHOCTb
npveopa 11 kBT, cmasouHbiit Hacoc ans
Lenei Np1BOAA U TPAHCNOPTepPA
MpMXUMBL: TPU LIAPHUPHO 3AKPEMNEHHbIE

KOHM4YECKME POJIMKKU HQ BXOAE M BbIXOOE

MAPOBAMYECKMIT ArperaT MOLLHOCTbIO
18,5 kBt. OtpenbHbiit rugpasnmnyeckuin
arperar ¢ KanaHOM OrPAaHUYEHUs PUXMMA
1 MOHOMETPOM AS1S PETYIMPOBKM MPHUXMMA
HOXeM B HEMOABMXHOM COCTOSIHUM poTopa
(4epes BricTpopasbemMHoe coeamnHeHme).

* DrieKTpPOpPACTpPeenmTENbHbINA WKap,
SPS-ynpasnetue.

Onuuu:

Cucrema ,variopress” (perynupoeka npuxmma
1 PA3MBIKAHWS HOXEM Npu paboTatoLem
poTope) HeBO3MOXHA.



Pro vyrezy kulatiny s minimalni
délkou 2,20 m a prumérem 15-110 cm
(obvodovy promér 110 cm)

Provedeni:

e Otvor rotoru 15-110 cm, mé&feny od stfedu
kmene

* 5 odkoriovacich néstroj s nasroubo-

vanymi, tvrdokovem osazenymi bfitovymi

destickami

Dopravni rychlost max. 32 m/min

Hmotnost cca 12,5 tun

Cely rotor |ze hydraulicky zvedat a spou-

3t&t, se samostiedicim zafizenim podle

proméru kmene, sniméni priméru probihd

prostiednictvim pfitlaénych vdlcd na vstup-

ni, resp. vystupni stran&, uloZeni rotoru
prostfednictvim velkého valivého loziska,
mazaci erpadlo pro lozisko rotoru, hnaci
motor pro rotor 55 kW

Tlak nozd |ze hydraulicky nastavovat pfi

zastaveném rotoru

Jednotka posuvu se stabilnimi fetézovymi
dopravniky na vstupni a vystupni strané se
dvéma fetézy s navafenymi undsedi, vykon
pohonu 22 kW, mazaci &erpadlo pro
fetézy pohonu i dopravnik

Pfitlaénd ramena: po jednom kyvné
ulozeném paru kuzelovych vélcd na vstup-

ni a vystupni strané

Hydraulicky agregdt 22 kW se viemi
fidicimi ventily k ovladani procesu
odkoriovani; samostatny hydraulicky ag-
regdt s omezovadem tlaku a manometrem

pro sefizeni pfitlaku nozd pfi zastaveném
rotoru (prostrednictvim rychlospojky)
Elektricky rozvadé&c s volné programova-
telnym PLC fizenim a viemi potfebnymi
koncovymi spinaéi a fotoburkami.

Volitelné vybaveni:

Systém , variopress”: systém pro nastavovdni
pritlaku a rozevieni noz pfi rotujicim rotoru
(viz str. 3)

—

Do korowania ktody o minimalnej
dtugosci 2,20 mi srednicy 15-110 cm
(przeswit rotora: 110 cm)

Wykonanie:

e Zakres otwarcia rotora: 15-110 cm. Pomiar

liczony od $rodka korowanej ktody.

* 5 ramion korujgcych z przykreconymi nozami
korujgeymi. Krawedz tngca wykonana z
weglikéw spiekanych.

Predko$é korowania: maks 32 m/min.
Waga maszyny: okoto 12,5 tony.

Caly rotor podnoszony i opuszczany hy-
draulicznie. Urzqdzenie samocentrujqce,
dostosowujqce sig do $rednicy korowanego
surowca. Pomiar $rednicy realizowany za
pomocq odczytu poziomu rolek dociskowych
po obu stronach rotora. Rotor osadzony na
tozysku tocznym o duzej rednicy i smarowany
pompg smarujgcq. Moc napedu rotora: 55 kW.
Hydrauliczna regulacja sity docisku nozy

korujqcych — przy zatrzymanej maszynie.
Urzqdzenie podajqce surowiec wykonane
w postaci stabilnego toza taAcuchowego z
dwoma taricuchami transportowymi po
stronie wejscia i wyjécia surowca. tadcuchy

transportowe z przyspawanymi zabierakami
dla stabilnego procesu korowania. Moc
napedu: 22 kW. Pompa smarujgca do napedu
i taricuchéw transportowych.

Docisk surowca: para wahadtowych watkéw
dociskowych po obu stronach rotora.
Agregat hydrauliczny o mocy 22 kW ze
wszystkimi zaworami regulacyjnymi do stero-
wania korowarkq. Oddzielny zespét hydrau-
liczny z zaworem nadciénieniowym i mano-
metrem do regulacii sity docisku nozy
korujgcych (poprzez szybkozlgcze-podczas
postoju maszyny)

Elekiryczna szafa sterownicza z dowolnie
programowanym sterowaniem PLC oraz
wszystkimi niezbednymi wytgcznikami
kraricowymi i fotokomérkami.

Opcje maszyny:

System "variopress": system regulacji ustawie-
nia sity docisku i otwarcia ramion korujgcych
podczas pracy rotora (patrz strona 3)

ZE 1105

-

2500

Ans 6peseH AnuHOK MUH. 2,20 M u
avametpom 15-110 ecm (110 ecm puamerp
ycnoeHo poeHoro 6pesHal).

UcnonHeHune:

* [lnametp otkpsitoro potopa 15-110 cm
oT ueHTpa 6pesHa

5 okopsoLWMX HOXEN C NPUBUHYEHHBIMM
PEXYLLMMIM TBEPAOCTIABHBIMK MAACTUHAMM
CkopocTb Nogaym TpaHcnopTepa MAkc.
32 M/ MuH.

Bec okono 12,51

Becb potop nogHumaeTtcs u onyckaetcs
TMAPCBIMYECKM, LEHTPUPOBAHUE POTOPA
no LeHTpy BPEeBHA B 30BUCUMOCTH OT

ero AMameTpa, samep AMameTpa bpesHa
NPOUCXOAMT B Npouecce obxatus 6pesHa
MPUXUMHBIMK POTMKAMM HQ BXOAE M

BLIXOAE, POTOP YCTAHOBMEH HA GOMbLIMX
NOAWMMHUKAX KAYEHMS, HOCOC CUCTEMbI
CMA3KM NOALIMMHMKOB POTOPd, MOLLHOCTb
npueoga poropa 55 kBt
[Mopaenryeckas perynmpoBKa NpuxMma
HOXEM NPMU HeNOABMXHOM poTope

Ha exope v Bbixofe cTabunbHLIN LenHoM
TPAHCMOPTEP C ABYMS TAFOBbIMM LIEMSMM
M NPUBAPEHHBIMM 30XBATAMM, MOLLHOCTb
npusopa 22 kBT, cmasouHbit Hacoc ans
uene NpPMBOAA M TPAHCNOPTePA
MpmrkrMbI: MO OAHOM Nape WapHUPHO

3aKpENIeHHbIe KOHUYECKME POSTUKM HA
BXOAE M BbIXOAE

[MapaBAMYecKuit arperat MOLLHOCTbIO

22 «xBr. OtgenbHbli rMppaBnnyeckmii
arperar ¢ KNanaHoM OrpaHUYEHMs MPUXMMA
1 MOHOMETPOM 15t PETYIMPOBKM MPUXHUMA
HOXEM B HEMOABMXHOM COCTOSIHWUM poTopa
(4epes BricTpopasbemHoe coeamnHeHme).

* DreKTPOPACpPeaenmTenbHbIN WKad,
SPS-ynpasnenue.

Onuun:

Cucrema ,variopress”: cucTeMa perynmMpoBku
NPUXMUMA M PA3MBIKAHMS HOXEN NpK
pabotaiowem potope (cm. ctp. 3)

ZE 1105-KH

Pro vyfezy kulatiny s minimalni
délkou 1,80 m a promérem 15-110 cm
(obvodovy promér 110 cm)

Provedeni:

e Otvor rotoru 15-110 cm, méfeny od stfedu
kmene

¢ 5 odkorfovacich néstrojd s nadroubo-

vanymi, tvrdokovem osazenymi britovymi

destickami

Dopravni rychlost max. 20 m/min

Hmotnost cca 14,0 tun

Cely rotor |ze hydraulicky zvedat a spou-

§tét, se samostredicim zafizenim podle

proméru kmene, snimani priméru probiha

prostrednictvim pfitlaénych vélcd na vstup-

ni, resp. vystupni strané, ulozeni rotoru

prostrednictvim velkého valivého loZiska,

mazaci éerpadlo pro loZisko rotoru, hnaci

motor pro rotor 45 kW

Tlak nozd Ize hydraulicky nastavovat pri

zastaveném rotoru

Jednotka posuvu se stabilnimi fetézovymi

dopravniky na vstupni a vystupni strané se

dvéma fetézy s navarenymi undsedi, vykon
pohonu 18,5 kW, mazaci &erpadlo pro
fetézy pohonu i dopravnikl

Pritlaéné valce: po trech kyvné ulozenych
parech kuzelovych valcd na vstupni

a vystupni strané

Hydraulicky agregdt 22 kW se viemi

fidicimi ventily k ovladéni procesu

odkorfiovdni; samostatny hydraulicky ag-

regdt s omezova&em tlaku a manometrem

pro sefizeni pfitlaku nozi pfi zastaveném

rotoru (prostiednictvim rychlospoiky)

e Elektricky rozvadé&é s volné programova-
telnym PLC fizenim a viemi potiebnymi
koncovymi spinadi a fotobunkami

Volitelné vybaveni:

Systém ,variopress” (systém pro nastavovani
pritlaku a rozevieni nozd pfi rotujicim rotoru)
neni z divodu konstrukce stroje mozny.

=

Do korowania ktody o minimalnej
dtugosci 1,80 mi srednicy 15-110 cm
(przeswit rotora: 110 cm)

Wykonanie:

e Zakres otwarcia rotora: 15110 cm. Pomiar

liczony od $rodka korowanej ktody.

* 5 ramion korujgcych z przykreconymi
nozami korujgcymi. Krawedz tngca wyko-
nana z weglikéw spiekanych.

Predko$é¢ korowania: maks 20 m/min.
Waga maszyny: okoto 14 ton.

Caty rotor jest podnoszony i opuszczany
hydraulicznie. Urzgdzenie samocentrujqce,
dostosowujqce sig do érednicy korowanego
surowca. Pomiar $rednicy realizowany za
pomocq odczytu poziomu rolek dociskowych
po obu stronach rotora. Rotor osadzony na
fozysku tocznym o duzej érednicy i smarowany
pompq smarujqcq. Moc napedu rotora: 45 kW.
Hydrauliczna regulacja sity docisku nozy
korujgcych — przy zatrzymanej maszynie.
Urzqdzenie podajqce surowiec wykonane
w postaci stabilnego toza fadcuchowego z
dwoma faricuchami transporfowymi po stronie
wejscia i wyjécia surowca. tadcuchy trans-
portowe z przyspawanymi zabierakami dla
stabilnego procesu korowania. Moc napedu:
18,5 kW. Pompa smarujqca do napedu i
taricuchéw transportowych.

Docisk surowca: zamocowane wahadiowo
trzy watki dociskowe po obu stronach rotora.
Agregat hydrauliczny o mocy 22 kW ze
wszystkimi zaworami regulacyjnymi do
sterowania korowarkg. Oddzielny zespét
hydrauliczny z zaworem nadciénieniowym
i manometrem do regulacii sity docisku nozy
korujgcych (poprzez szybkozigcze-podczas
postoju maszyny).

Elekiryczna szafa sterownicza z dowolnie
programowanym sterowaniem PLC oraz
wszystkimi niezbednymi wytgcznikami
kraricowymi i fotokomérkami.

Opcje maszyny:

System "variopress": system regulaciji ustawie —
nia sity docisku i otwarcia ramion korujgcych
podczas pracy rotora (patrz strona 3)

—

Ans 6pesex gnuHoi muH. 1,80 M n
avametpom 15-110 cm (110 cm auamerp
ycnoeHo poeHoro 6pesHal).

UcnonHeHue:

* [lnametp otkpsitoro potopa 15-110 cm
oT ueHTpa 6pesHa

5 okopsitoLwmMx HOXeM C MPUBUHYEHHBIMU

PEXYLUMMM TBEPAOCMNABHBIMU NAACTUHAMM
CkopocTb NoAaYM TPAHCMOPTEPA MAKC.
20 M/ MHH.

Bec okono 14 1

Beck potop nogHumaeTcs u onyckaetcs
TMAPOBAWYECKH, LEHTPMPOBAHWE POTOPA
no LeHTPy BpeBHA B 30BUCMMOCTH OT

ero AMameTpa, 3amep anametpa 6pesHa
NPOMCXOAMT B Npouecce o6xatus GpesHa

MPUXUMHBIMKM POIIMKAMM HQA BXOAE M
BLIXOZie, POTOP YCTOHOBNEH HA BonbLuMX
NOALIMMHUKAX KAYEHMS, HACOC CUCTEMBI
CMA3KM MOALIMIHUKOB POTOPT, MOLLHOCTb
npveopa potopa 45 kBt

MapaBnuyeckas perynMpoBKa NpMXMMa

HOXe NpM HENOABUXHOM poTope

Ha Bxope v Bbixoge CTABMIIbHBIN LLEenHOM
TPAHCNOPTEP C ABYMS TATOBLIMM LIeNSMM

1 NPMBAPEHHBIMM 30XBATAMM, MOLLHOCTb
npveopa 18,5 kBr, cMasouHbIf Hacoc ans
Lenen NPUBOAA M TPAHCNOPTEPA
MpMXUMBL: TPM LIAPHUPHO 3AKPEMNIEHHbIE

KOHM4YECKMNE POJIMKK HQ BXOAE M BbIXOOe

MApABAMYECKMIA arperaT MOLLHOCTbLIO

22 kBr. OtgenbHbii ruppasnmyeckuit arperar
C KNANAHOM OFPAHMYEHMS MTPUXUMA 1
MOHOMETPOM ANISl PETYIUPOBKM MPUXMMA
HOXEM B HEMOLBMXKHOM COCTOSIHMM poTOpa
(4epes BeicTpopasbemHoe coeamnHeHme).

* DreKTPOpPACTPeeNUTENbHbINA WKap,
SPS-ynpasnetue.

Onuuu:

Cucrema ,variopress” (perynupoeka npuxmma
1 PA3MBIKOHMS HOXEM Npu paboTaroLem
poTope) HeBO3MOXHA.



b= Cenové vyhodné odkornovaci stroje s rotorem

ms Economic Rotor debarking machines

m= Hepoporoit okopo4HbI CTUHOK POTOPHOro TUNA

Pro vyfezy kulatiny s minimalni
délkou 2,20 m a promérem 12-90 cm
(obvodovy promér 90 cm)

Provedeni:

* Otvor rotoru 12-90 c¢m, méfeny od stfedu
kmene

* 3 odkorfovaci néstroje s nasroubovanymi,
tvrdokovem osazenymi bfitovymi desti¢kami

* Dopravni rychlost max. 20 m/min

* Hmotnost cca 9 tun

* Cely rotor |ze hydraulicky zvedat a spoustét,

se samostfedicim zafizenim podle

priméru kmene, sniméni proméru probihd

prostiednictvim piitlaénych vélcd na vstup-

ni, resp. vystupni stranég, uloZeni rotoru

prostednictvim velkého valivého loZiska,

mazaci erpadlo pro loZisko rotoru, hnaci

motor pro rotor 30 kW

Tlak nozd |ze hydraulicky nastavovat pfi

zastaveném rotoru

Jednotka posuvu se stabilnimi fetézovymi

dopravniky na vstupni a vystupni strané

s jednim fetézem s navafenymi unésedi,

vykon pohonu 9,2 kW

Pitlaéné vdlce: po jednom kyvné uloZzeném

paru kuzelovych vdlcd na vstupni a vystupni

strané

Hydraulicky agregdt 15 kW se viemi

fidicimi ventily k ovladdni procesu

odkorfiovani

Elektricky rozvadéé s volné programova-

telnym PLC fizenim a viemi potiebnymi

koncovymi spinadi a fotoburikami

Do korowania ktody o minimalnej
dtugosci 2,20 m i srednicy 12-90 cm
(przeswit rotora: 90 cm)

Wykonanie:

Zakres otwarcia rotora: 12-90 cm. Pomiar
liczony od $rodka korowanej ktody.

3 ramiona korujqce z przykreconymi nozami
korujgcymi. Krawedz tngca wykonana z
weglikdw spiekanych.

Predkosé korowania: maks. 20 m/min.
Waga maszyny: okoto 9 ton.

Caly rotor jest podnoszony i opuszczany hy-
draulicznie. Urzqdzenie samocentrujqce,
dostosowujqce sie do $rednicy korowanego
surowca. Pomiar $rednicy realizowany za
pomocq odczytu poziomu rolek dociskowych
po obu stronach rotora. Rotor osadzony na
tozysku tocznym o duzej érednicy i smarowany
pompg smarujgcg. Moc napedu rotora: 30 kW.
Hydrauliczna regulacja sity docisku nozy
korujqcych - przy zatrzymanej maszynie.
Urzqdzenie podajqce surowiec wykonane w
postaci stabilnego foza tacuchowego z dwoma
taricuchami transportowymi po stronie wejscia
i wyjécia surowca. taricuchy transportowe z
przyspawanymi zabierakami dla stabilnego
procesu korowania. Moc napedu: 9,2 kW.
Docisk surowca: para wahadtowych watkéw
dociskowych po obu stronach rotora.
Agregat hydrauliczny o mocy 15 kW ze
wszystkimi zaworami regulacyjnymi do
sterowania korowarkg.

Elektryczna szafa sterownicza z dowolnie
programowanym sterowaniem PLC oraz
wszystkimi niezbednymi wylgcznikami
kraricowymi i fotokomérkami.

—

2500

—

Ansa 6peseH annHOK MUH. 2,20 M U
avametpom 12-90 cm (90 cm anametp
ycnoBsHo poBHoro 6peBHa).

WUcnonHenne:

* [nametp otkpeitoro potopa 12-90 cm ot
ueHTpa 6pesHa

3 OKOPAOLLMX HOXA C MPUBUHYEHHBIMM
PEXYLLMMM TBEPAOCMNABHBIMU MNACTUHAMM
CkopocTb NOAAYM TPAHCNOPTEPA MAKC.
20 M/ MuH.

Bec okono 9 1

Becbk potop nogHMmaetcs 1 onyckaetcs
TMAPABAMYECKH, LEHTPUPOBAHME POTOPA
Mo LEHTPY BpeBHA B 3ABUCMMOCTH OT

€ero AMAMeTpa, 3amMep avametpa bpesHa
NPOMCXOAMT B NpoLecce 0b6xatus GpesHa
NPUKMMHBIMUA POSIMKAMM HO BXOAE M
BbIXOZlE, POTOP YCTAHOBIEH HA 60OMbLIMX
NOAWMMHUKAX KAYEHMS, HACOC CUCTEMBI

CMO3KM MOALIMMHUKOB POTOPA, MOLLHOCTb

npueoaa potopa 30 kBt

lapasanyeckas perynMposka npuxmma

HOXeM MPU HeMoOABMXKHOM poTope

Ha Bxoge 1 Bbixoae cTaBUIbHBIA LenHOM

TPAHCNOPTEP C THrOBOM LiEMbIO 1

NPUBAPEHHBIMU 30XBATAMM, MOLLHOCTb

npusopa 9,2 kBr

MpHXMMbI: MO OAHOM NAPE WAPHUPHO

30KPEnNeHHbIE KOHUYECKME POSIUKM HA

BXOfie M BbIXOAE

* [uppasnuyeckuin arperat 15 kBr.

* DneKkTpopacnpenenuTenbHbii WKad,
SPS-ynpasnenue.

[~

Pro vyfezy kulatiny s minimalni dél-
kou 2,20 m a promérem 12-100 cm
(obvodovy promér 100 cm)

Provedeni:

Otvor rotoru 12-100 cm, méfeny od
sttedu kmene

5 odkorfiovacich ndstroji s nasroubo-
vanymi, tvrdokovem osazenymi bfitovymi
destickami

Dopravni rychlost max. 20 m/min
Hmotnost cca 9 tun

Cely rotor |ze hydraulicky zvedat a spou-
§tét, se samostfedicim zafizenim podle
proméru kmene, snimani priméru probiha
prostfednictvim pfitlaénych vdlcd na vstup-
ni, resp. vystupni stran&, uloZen rotoru
prostfednictvim velkého valivého loZiska,
mazaci Eerpadlo pro loZisko rotoru, hnaci
motor pro rotor 37 kW

Tlak nozd Ize hydraulicky nastavovat pfi
zastaveném rotoru

Jednotka posuvu se stabilnimi fetézovymi
dopravniky na vstupni a vystupni strané se
dvéma fetézy s navafenymi undsedi, vykon
pohonu 11 kW

Pitlagné valce: po jednom kyvné uloZeném
péru kuzelovych vdlco na vstupni a vystupni
strané

Hydraulicky agregdt 15 kW se viemi
fidicimi ventily k ovldddni procesu
odkorfiovéni

Elekiricky rozvadéé s volné programova-
telnym PLC fizenim a viemi potiebnymi
koncovymi spinaci a fotobuikami

2500

Do korowania ktody o minimalnej
dtugosci 2,20 m i srednicy 12-100 cm
(przeswit rotora: 100 cm)

Wykonanie:

Zakres otwarcia rotora: 12-100 cm. Pomiar
liczony od $rodka korowanej ktody.

5 ramion korujgcych z przykreconymi nozami
korujgcymi. Krawedz thgca wykonana z
weglikéw spiekanych.

Predko$¢ korowania: maks. 20 m/min.
Waga maszyny: okofo 9 ton.

Caly rotor jest podnoszony i opuszczany
hydraulicznie. Urzqdzenie samocentrujqce,
dostosowujqce sig do érednicy korowanego
surowca. Pomiar $rednicy realizowany za
pomocq odczytu poziomu rolek dociskowych
po obu stronach rotora. Rotor osadzony na
fozysku tocznym o duzej érednicy i smarowany
pompgq smarujgcq. Moc napedu rotora: 37 kW.
Hydrauliczna regulacja sity docisku nozy
korujgcych — rprzy zatrzymanej maszynie.
Urzqdzenie podajqgce surowiec wykonane w
postaci stabilnego foza farcuchowego z dwoma
faricuchami transportowymi po stronie wejécia
i wyjécia surowca. taricuchy transportowe z
przyspawanymi zabierakami dla stabilnego
procesu korowania. Moc napedu: 11 kW.
Docisk surowca: po jednym zamontowanym
wahadfowo watku dociskowym z obu stron
rotora.

Agregat hydrauliczny o mocy 15 kW ze
wszystkimi zaworami regulacyjnymi do
sterowania korowarkgq.

Elektryczna szafa sterownicza z dowolnie
programowanym sterowaniem PLC oraz
wszystkimi niezbednymi wytqgcznikami
kraricowymi i fotokomérkami.

[Ans 6peBeH ANMHONK He MUH. 2,20 M 1
auameTtpom 12-100 cm (100 cm
AUAMETP YCNIOBHO pOoBHOro 6peBHa)

UcnonHenue:

* [Inametp otkpeitoro potopa: 12-100 cm
oT ueHTpa 6pesHa

5 okopstoLMX HOXEN C NPUBUHYEHHBIMM
PEXYLUMMM TBEPLOCMNABHBIMU MIACTUHAMM
CkopocTb Noaauu TpaHcnopTepa Makc.
20 M/ MuH.

Bec okono 9 ToHH

Becb potop nopHumaetcsi 1 onyckaetcst
TMOPABANYECKH, LEHTPMPOBAHKE POTOPA
Mo LEHTPY BpeBHA B 3ABUCMMOCTH OT

€ro AMaMeTpa, 3amMep anameTpa bpesHa
MPOUCXOAMT B NpoLecce 0bxatus GpesHa
MPUKMMHBIMKA POSIMKAMM HO BXOAE M
BbIXOAE, POTOP YCTAHOBIEH HA BONbLIMX
MOALIMMHUKAX KAYEHMS], HACOC CUCTEMBI

CMA3KM MOALMIHUKOB POTOPT, MOLLHOCTb

npueoga potopa 37 kBr

apaBnuyeckas perynMpoBka NpuXMmMa

HOXeM MPW HEMOABMKHOM poTope

Ha exope 1 Bbixoae CTABMbHbINA LIENHOM

TPAHCMOPTEP C IBYMS TATOBBIMM LIENAMH

1 NPUBAPEHHBIMU 30XBATAMM, MOLLHOCTb

npueoga 11 kBt

MpHXMMBI: MO O[HOM NAPE LWAPHMPHO

30KperneHHbIE KOHMYECKME PONIUKM HA

BXOfiEe M1 BbIXOAE

¢ [uppasnuyeckuii arperat 15 kBr.

* DneKTpopaACnpeaenmTEnbHbIi WKad,
SPS-ynpasnenue.



e Kompaktni kombinované zarizeni

ms Kompaktowa maszyna typu kombi

ms KomOMHMPOBAHHBIN CTAHOK

[~

Reduktor s kuzelovymi valci plus
rotorovy odkornovaé

Provedeni WRP-K-SB

* Pohon hiidele frézy 45 kW

* Délka frézy 1020 mm, se 34 nozZi z néstro-
jové oceli, spirdlovité uspofadanymi, 4krat
ofoénymi

* Pritlacné rameno pro centrovdni kmene se
dvéma nepohdnénymi gumovymi koly

* Hydraulické otaéeci zafizeni, 3 vertikdIné
nastavitelné, hydraulicky pohdnéné
fetézové prizmy

* Pojezdové zafizeni je tvofeno zakladnim
rémem s 6 kuzelovymi vdlci, pohon je
zajitén z odkorfiovace

* Hydraulické z&sobovani je zajiténo
z odkoriiovaée

Provedeni ZE 903:

* Viz str. 8

* Hydraulicky agregat 18,5 kW se viemi
fidicimi ventily k ovladani procesu
odkorfiovéni a redukce

(=

Reduktor naptywoéw korzeniowych
z podajnikiem rolkowym plus koro-
warka przelotowa

Wykonanie WRP-K-SB:

* Moc napedu watu frezu: 45 kW.

* Diugos¢ watu frezu: 1020 mm, ilo$é nozy:
34 sztuki, noze czterostronne ze stali narze-
dziowej wysokiej jakosci.

* Docisk centrujgcy kfode z dwoma nienaped-
zanymi gumowymi kotami — stabilizujgcy
proces obrébki.

* Hydrauliczny naped obrotu ktody z trzema
hydraulicznie unoszonymi i opuszczanymi
pryzmami faicuchowymi.

* System przesuwu wzdtuznego ktody sktada
sie z szeciu napedzanych rolek stozkowych,
zamontowanych na ramie no$nej maszyny.
Naped z agregatu hydraulicznego korowarki.

* Zasilenie hydrauliki maszyny z agregatu
hydraulicznego korowarki.

Wykonanie ZE 903:

* Zobacz na stronie 8

 Agregat hydrauliczny o mocy 18,5 kW
ze wszystkimi zaworami regulacyjnymi
do sterowania korowarkgq i reduktorem
naptywéw korzeniowych

CraHok no ¢ppesepoBaHUio Komnsa
NJIOC POTOPHbIN OKOPOYHBINA CTAHOK

UcnonHenne WRP-K-SB:

* MNpueopn ppesepHoro sana 45 kBt

* [nnna ppessl 1020 mm; 34 Hoxa us
BLICOKOCOPTHOM MHCTPYMEHTANBHOM CTAMM,
HOXM 4-CTOPOHHETO MCMOMb3OBAHMS

* MexaHWU3M MPUXMUMA ANst LEHTPUPOBAHMS
6peBHA ABYMS PE3UHOBLIMIM Konlecamu 6e3
npueoaa

* [MapaBnMyeckoe NOBOPOTHOE YCTPONCTBO
C TPEeMsi LIEMHBIMU MPU3MAMM

* OnopHas pama ¢ 6 KOHUYECKMMM
POMMKAMM, MPUBOL, HEPE3 CEKLMIO OKOPKM

* MNopaya rUapasIMKM Yepes OKOPOUHYIO
CeKuMio.

Ucnonnenue ZE 903:

® cm. cTp. 8

* [uppasnuueckuit arperat 18,5 kBt
CO BCEMM HEOBXOAMMBIMM BEHTUIMM
YNpaBNeHUAM OKOPKM U bpe3epHO
ceKumm

Varianty usporadani b
Warianty réznych instalacji =

BapuaHTbl ycTAHOBKM

k=l Podélny dopravnik/sklapéci vana
= Podajnik wzdtuzny / wanna wychylna

== TMpoponbHbIi TpaHcnopTep / NOTOK € OTKUAHLIMU CTEHKAMM
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BALER

Baljer & Zembrod - jiz 70 let na trhu

Expert na inovativni zafizeni pro obor dfeva a recyklace a pro vyrobu
specidlnich strojo

Kompetence pro névrh, konstrukci a vyrobu; poradenstvi pro efektivni, na
budoucnost orientovany management strojo

Energeticky efektivni dopravni zafizeni s elektrickym pohonem pro mini-
mum emisi, nyni také s automatizacil

Partner pro individudlni fe3eni s celou technikou z jedné ruky — navrh,
konstrukce a vyroba v Némecku

Ctyfi zavody v Evropé a kompetentni zastoupeni po celém svété
Profesiondlni servis v deseti zemich

Banbep Llem6popa - 70 net Ha pbiHKe

SkenepT B chepe MHHOBALMOHHOMO 060pyAOBAHHMS B AepeBonepepaboTke
pecaikamHre, a TakXe B NPOEKTHOM MALIMHOCTPOEHHUM.

KoMneTeHTHOE NNAHUPOBAHME, CTPOMTENLCTBO M NPOU3BOACTBO.
KoHcynbTaumm no s pekTMBHOMY, OPUEHTUPOBAHHOMY Ha Byayuiee,
MHXEHEPHOMY MEHEXMEHTYy 060pyAOBaHMS

SHeproadGeKTUBHAR NOrPy30YHO-PA3TPY30HHAS TEXHMKA C HU3KUM
YPOBHEM BLIBPOCOB C 3MEKTPONPUBOAOM. Tenepb 1 ¢ asTomaTnaaumeit!

Ml BbICTynaem 3a MHAMBMAYANIbHEIE PELIEHUS M NPEASIAraem BCIO TEXHMKY
13 OFHMX PYK: CMAGHMPOBAHO, CMIPOEKTMPOBAHO M MPOM3BEAEHO B
Tepmatmm.

Yetbipe coberBeHHbIx noapasaenequs B EBpone 1 komneteHTHble napTHepsl

N0 BCEMY MMPY.
MpodeccronanbHbii cepeuc B 10 ctpaHax.

BROD

Baljer & Zembrod - jestesmy silni na rynku od 70 lat

Ekspert w zakresie innowacyjnych instalacji w przemysle drzewnym i recyklingu
oraz w zakresie budowy maszyn specjalnych.

Kompetencije w zakresie planowania, projektowania i produkcji. Doradztwo w
zakresie efektywnego, zorienfowanego na przysztos¢ zarzqdzania maszynami.
Energooszczedna i niskoemisyjna technika przefadunkowa z napedem
elektrycznym. Teraz takze z automatykq!

Stawiamy na indywidualne rozwigzania i oferujemy calq technologie z jedne-
go zrédia - zaplanowang, zaprojektowang i wyprodukowang w Niemczech.
Z czterema siedzibami regionalnymi w Europie i reprezentowana na catym
$wiecie przez kompetentnych partneréw handlowych.

Profesjonalny serwis techniczny w dziesieciu krajach

> <

Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG

Baljer & Zembrod Sp. z o.0.
ul. Cygana 4/211

45-131 Opole

Polska

Tel. +48 692 001 417
baljer@baljer.pl

www.baljer.pl

[~

Baljer-Zembrod spol. s.r.o.
Trne¢kova 1212

68301 Rousinov

Ceska republika

Tel. +420 548 216 456
mail@baljer-zembrod.cz
www.baljer-zembrod.cz

Max-Planck-Strafle 8

88361 Altshausen

Germany

Phone +49 (0) 7584 295-0
Fax  +49 (0) 7584 295-45
mail@bz.ag

www.bz.ag

—

Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG
Make-TMnank-LWrpacce 8

88361 AnbrcxayseH

Tepmarmst

KceHus Mopososa

Mob6. +49 172 718-62-65
morosova@bz.ag

il

BZH SARL

Chemin de la Briquerie
51300 Marolles

France

Tél. +33 3 26 74 63 61
Fax +33 3267407 16
contact@bzh-sarl.com
www.bzh-sarl.com



